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SIMULACAO NUMERICA DO FORJAMENTO COM REBARBA

A simulagao desse processo mostrado na figura (a) (deformacao
plastica efetiva) demonstra que no inicio da formacdo da
rebarba ha regides rigidas e outras ja sob deformacao plastica.

Esse comportamento pode ser representado pelo campo de
velocidades mostrado na figura (c), em que as regides 1
representam as regides rigidas e as regides 2, 3 sdo as regides
sob deformacao plastica. Observe que se apenas a matriz
superior for acionada, o modo de escoamento (figura (b)) se
altera e consequentemente, o campo de velocidades. Desenhe o
novo campo de velocidades para esse caso.

Com esse campo de velocidades pode-se obter o hoddgrafo
mostrado na figura (d) e com ele calcular a pressao de
forjamento, que pode ser comparada com a obtida na
simulagao.
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Do hodografo, assumindo b = 5a
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A poténcia externa é dada por o pbv0=5.pa

0 que permite calcular a pressao e compara-la com a pressao
obtida na simulacao.



